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Inre Ansprechpartner

Thomas Kraus
Technische Leitung & Vorstand

T: +49 (0)9548 - 9828 14
H: +49 (0)1511884 1191

thomas.kraus@technomix.de

Dominik Breuer
Vorstand

T: +49 (0)9548 - 9828 24
H: +49 (0)151 2050 6488

dominik.breuer@technomix.de



Unsere Einsatzgebiete

WIR SICHERN Ko o) -
IHRE

Reklamation Schwer zu Kapazitatsengpasse

Q U A L I TAT prifende Merkmale

Denn 200, N - Milg
geSChU I'te Augen Outsourcing Nachkontrolle von Kundenwunsch
sehen menhr Pseudoausschuss

&

Prozessoptimierung Automatisierung Safe-Launch-Phase




Zahlen & Fakten

9

GEPRUFT NACH

DIN EN ISO 9001
DIN EN ISO 14001
EN 9100

5

Prufanlagen

100

Zeiss-Technoskope

>150

Mitarbeiter

500K

von Hand sichtgeprufte
Teile/Tag

200 Mio.

Prufteile/Jahr




Unser

Dienstleistungsportfolio

Manuelle
Sichtprufung

« Technoskopprufung
Lupenprufung
Reine optische
Kontrolle
Endoskopprufung
Videoskopprufung

Vollautomatisierte
Kameraprufung

Geometrieprufung
Defektprufung
Oberfiachenprufung
Rissprufung
MaBprufung

MaBprufung

Langenprufung
Oberfiachenprufung
Rundlaufprufung
Mikrometerprufung
Lehrenprufung
Winkelprufung

Werkstoffprufung

Zerstorungsfreie
Wirbelstromprufung
Gefugeprufung
Rissprufung
Zerstorende
Harteprufung nach
Vickers



Full-Service
Dienstleistungen

Montage Nacharbeit Verpackung Consulting

« Schrauben « Schleifen « Konfektionieren « Beratung

« Stecken « Bohren - Blistergurtverpackung « Prozessanpassung
« Befestigen « Entgraten - Abbeuteln « Prozessoptimierung
« Kleben « Bursten « Schweil3en

« Clipsen  Reinigen  Vakuumverpackung

 Justieren « Lackieren « Schrumpfen

e Etikettieren



Firmengeschichte

Spezialisierung auf

Verlesearbeiten

1993

Grundung des
Einzelunternehmens
Breuer

Internationale

Zertifizierung nach Niederlassung in
DIN EN ISO 9001 Tschechien
2001 2004

1994

Gewinnung erster

2002

Grundung der

Grof3kunden aus der Techomix AG

Automobilbranche

Einstiegindie
vollautomatisierte
Kameraprufung

2020

2019

Zertifizierung fur die
Luft- und Raumfahrt

nach EN 9100



Standorte

TECHNOMIX AG

Gewerbegebiet Limbach ©6
D - 96178 Pommersfelden

" TECHNOMIX S.R.O

Ul. 28. fijna 68
CZ - 30100 Plzen



Unsere Kunden

Ssfoba

| Precision
| Technology

SCHAEFFLER

Hutzel-Seidewitztal LI L}
Prizisionsdrehteile |

DIEHL

Metall

& BOSCH

SFS

®
{[7]> Hirschvogel
V' Automotive Group

A.) BUSCHEL

FEINSCHNEIDTECHNIK > WERKZEUGBAU
[ /Mr=rayer/
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AEROSPACE

ELECTRONICS




Unsere Qualitats-
sicherung:
Ihr Ansprechpartner von A-Z

01 Informationsaustausch zu
Produkt und Fehlerbildern

0 [|. ‘ Angebotserstellung

02 Klarung der 5 | | Erstellung von Prufanwei-
Rahmenbedingungen 05 ‘ sungen, Fehlerkatalogen und
\ Sl Einschulung des Priifpersonals

Erarbeitung von . —
03 maBgeschneiderten b 06 Begleitung Ihres Produkts im
Losungen N 2 LT Haus




Die Logistik:
Flexibilitat istdas Aund O

=\

Uberdachte Warenanlieferung mit bis zu 40t
Sattelzugen moglich

Just-in-Time-Abholung und Lieferung lhrer
®  Produkte mit hauseigenem Fuhrpark oder

Speditionen

- Flexible Anpassung an inre individuellen
Lieferplane (Web EDI)

. Vollstandige Zollabwicklung fur

INternationalen Warenverkehr

®  \Verpackung nach lhren Spezifikationen




Das Prufpersonal:
Geschulte Augen sehen

menr
Konzentrations- und ' al PR RegelmaBige

01 _eistungstest als Einstel- = R -1 augenarztliche Sehtests
ungsvoraussetzung 8 ~

Freigabeverfahren des
0 5 ‘ Prufpersonals fur Produkte
durch interne MSA

0 2 Probearbeit

Einarbeitung und Qualifi- e | RegelméBige Validierungstests

03  zierungmit Patenzu- - Sy T ' 06 ‘ und Ermittlung der individuellen
weisung (4-6 Wochen) e R s B PPM-Rate




Unser Prufequipment:
Manuelle Sichtprufung

Modernste Prazisionsgerate (Technoskope)

von Zeiss und Leica (Operationsmikroskope)

Feste 2-fach bis 50-fache Vergrof3erung
einstellbar

®  Lupen oder Prufung ohne Hilfsmittel

Innovative Ausstattung (Gegenlichtplatten,
Touchscreens)




Der Prufraum:
Optimale Bedingungen fur die
manuelle Sichtprufung

B Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

Optimale Ausleuchtung der Arbeitsplatze mit
bis zu 1000 Lux

B Klimatisierung des Prufraums
Fehlerminimierung und kontinuierliche

B Optimierungen durch Poka-Yoke Ansatz und
QM-System




Der Prufraum:
-SD-Geschutzter Bereich

7N
7

B Eigenseingerichteter ESD-Prufraum
B \ollumfangliche ESD-Schutzzone (EPA)

ACHTUNG O Schleusenbereich mit Personenerdungstester

ESD-GESCHUTZTER BEREICH

VORSICHTSMAS®

it ol IrI "'ll-_'i . .r"l‘ & Ll |

BEI DER HANDHAR EN
ESDEMPFII‘«JDLH

BUNG
. CHER
3 ‘ z \ BAUTEILE EE’E"'E-HT{—E.‘-.] ‘

B Spezielle Personalschulungen




Automatisierte Prufung:
Optische Kontrolle auf hochstem Niveau

Hochgeschwindigkeits -

]
Doppelglastellersysteme mit Wendeeinheit

o Durchfuhrung von Geometrie-, Defekt-, und
Gewindeprufungen mit hochster Prazision

. Modernste Prufsensorik insbesondere der
Shape from Shading (SFS) Technologie

_ Zuflhrung Uber Wendelforderer (Schittgut)

oder Drehtisch (Setzware)




\VVorteile des Prufautomaten

N Vollautomatische zerstorungsfreie Inspektion und
o F0 Sortierung ohne manuelles Handling
\/ \g

@ Gunstigere, schnellere und genauere optische Kontrolle
¢

Vielfaltige Konfigurationsmoglichkeiten der Anlage nach
Kundenwunsch

O—
—_—-
_O_
; Prufbarkeit verschiedenster Materialien

Hochste Durchlaufgeschwindigkeiten fur grof3e
J Fertigungslose

= Vollautomatische Sortierung der Teile in die Kriterien “gut’,
ooo *schlecht” und “undefiniert”



Daten und Fakten der
Prufautomaten

Fur rotationssymmetrische Waren bieten unsere
Prufanlagen eine breite Auswahl an unterschiedlichsten
Sensoren und Konfigurationsmoglichkeiten:

] SFS-Sensorik ,Topside”

L SFS-Sensorik ,Bottomside”

N Inside-Sensorik (Bauteilinnenseite)

O Outside-Sensorik (BauteilauBenseite)
O Dimension Sensor (Aussen- 2, Innen- 2)
B Klangprufungseinheit (Rissprifung)

O Prufbereich (2 in mm): 5-82 mm

] Prufbereich (H6he in mm): 1-20mm

B Taktzeit (Teile pro Sekunde): 0,5-1




Neueste Shape from Shading (SFS)
Technologie

Standard-Sensorik SFS-Sensorik Standard-Sensorik SFS-Sensorik



Beispiele moglicher

Prifteile (1)

ANLAGE TAVI.02-XL ANLAGE TAVI.02




Beispiele moglicher
Prifteile (2)

ANLAGE TAVI.O1




Prufautomatisierung
lnrer Produkte:
Der Ablauf

Zusendung von
01 X

03 Abnahme durch den
Ausschuss- und Gutteilen

Kunden mit MSA

0 2 Machbarkeitsprufung des
jeweiligen Produkts

04 ‘ Beginn der Serienpriifung

Laufversuch mit den geometri-
a schen Gegebenheiten des
Produkts

b Einteachen des Produkts in das
System des Prufautomaten

Erstellung eines
C  Applikationsberichts anhand der
gesammelten Daten




Konzeption individueller
Anlagen:

Unterstutzung mit unserem Netzwerk

%éi Consulting im Bereich der Prifautomatisierung
gﬁ% Erstellen individueller Losungen

N v%} . .

' Evaluation der passenden Technologie

@I Vermittlung der richtigen Herstellungspartner

@D] Prufautomatenkonzeptionierung

Projektbegleitung / Projektmanagement




MaBprufung:

Qualitat im richtigen Mal3e

N

B Langenprufung

B Oberflachenprufung
B Rundlaufprufung

B Mikrometerprufung
B | ehrenprufung

B Winkelprufung



Werkstoffprufung:

Die inneren Werte zahlen

Zerstorungsfreie Werkstoff-
prufung mittels Wirbelstrom

m  Gefugeprufung
®  Harteprufung
®  Rissprufung

B Schleifbrandprufung

Zerstorende Harteprufung

B Harteprufung nach Vickers




Wahrend der Prufung:

Reporting & Dokumentation

B RegelmaBiger Austausch mit Ihnen

B Durchfuhrung von Pareto & ABC-Analysen

Im Falle von Auffalligkeiten:
B Bilddokumentation & Profilmessungen zur
umgehenden Abstimmung

B Regelmallige Nachschulungen des Personals

Erweiterungen/Modifikationen des
Fehlerkatalogs

Stichbeprobung des Ausschusses, Erstellung
von Fehlerkennkarten zu jedem Auftrag




WIR SICHERN
IHRE
QUALITAT

Denn
geschulte Augen
sehen menr

lhre Grunde fur Technomix

Kurzfristige und schnelle Automatisierungs- Speziell ausgewahltes

Auftragsbearbeitung moglichkeiten und geschultes
Prufpersonal
E &
(—Y =\
Schnelle Schadens- Fruhzeitige Ent- Universell einsetzbar

analyse durch prazise deckung neuer auch bei Kleinserien

Dokumentation Fehlermerkmale



